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(54) Title: METHOD FOR MAKING A PARQUET FROM END GRAIN WOOD BLOCKS 

(54) Titre: PROCEDE POUR CONFECTIONNER UN PARQUET A PARTIR DE BLOCS DE BOIS DE BOUT 



(57) Abstract 

A parquet is made from end grain wood blocks (1) which are fixed to a resilient slab (2) by gluing the lower face (4) 
of each of the blocks by means of an elastic glue (6). The edges in contact with the support are softened so as to avoid tear- 
ing the support and the edges on the facing side are bevelled to conceal the possible interstices between adjacent blocks 
and obtain a surface continuity effect. Prefabricated laying elements are obtained by assembling the blocks on an adhesive 
width cut to the required dimensions and applied to the facing side. 

(57) Abrege 

On confectionne un parquet a partir de blocs de bois (1) que l'on fixe sur une semelle elastique (2), en collant la face 
inferieure (4) de chacun des blocs a I'aide d'une colle elastique (6). On adoucit les aretes en contact avec le support afln 
d'feviter les dfcehirures de ce dernier et on biseaute les aretes de la face de parement pour dissimuler les interstices eventuels 
entre blocs adjacents et procurer un effet de continuity de surface. Des elements de pose prefabriques sont obtenus par as- 
semblage de blocs sur un le adhesif decoupe aux dimensions requises et appliqu6 eventuellement sur la face de parement. 



La presente invention est relative a un 
precede" pour confectionner un parquet, a partir de blocs 
de bois de bout, poses sur une chape ou sur un sous- 
plancher existant sensiblement plan. Elle concerne 
Sgalement un parquet ou un placage, confection^ suivant 
le procede* precite. 

Le parquet suivant 1» invention est avant 
tout destine a recouvrir une aire parfaitement plane d«un 
sous-plancher etabli en materiaux divers, tels que des 
dalles de beton eventuellement arm^, batons legers, dalles 
de plancher sureleve.par exemple dans des salles d'ordina- 
•teurs, de gymnastique , de sport, musees, halls, salles 
p olyvalent e s • 

La disposition des blocs de bois de bout ou 
de biais, implique que la fibre du bois est sensiblement 
verticale ou oblique. 

On connait, par le brevet americain 
US. P. 1.302.560, un parquet constitue de pav<§s de bois, 
traites en surface pour en accroitre la durete" super- 
ficielle et eviter le retrait. Les paves sont disposes 
en rangees. On fixe la base de chacun des paves de 
bois au sous-plancher, en collant les parois laterales 
entre elles a l'aide d'une colle appropriee. 
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Procede pour conf ectionner un parquet a partir 
blocs de bols de bout. 
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La presente invention est relative a un 
proc^de pour conf ectionner un parquet, a partir de blocs 
de bois de bout, poses sur une chape ou sur un sous- 
plancher existant sensiblement plan. Elle concerne 
egalement un parquet ou un placage, confectionne* suivant 
le proced6 precite. 

Le parquet suivant 1» invention est avant 
tout destine a recouvrir une aire parfaitement plane d'un 
sous-plancher etabli en materiaux divers, tels que des 
dalles de be ton eventuellement arrne, betons legers, dalles 
de plancher sureleve.par exemple dans des salles d'ordina- 
•teurs, de gymnastique, de sport, musees, halls, salles 
polyvalentes. 

La disposition des blocs de bois de bout ou 
de biais, implique que la fibre du bois est sensiblement 
verticale ou oblique. 

20 On connait, par le brevet americain 

US. P. 1.302.560, un parquet constltue de paves de bois, 
traites en surface pour en accroitre la durete" super- 
ficielle et eviter le retrait. Les paves sont disposes 
en rangees. On fixe la base de chacun des paves de 

25 bois au sous-plancher, en collant les parois laterales 
entre elles a l'aide d'une colle approprie'e. 



15 



WO 84/03321 PCT/BE84/00004 



Ces parquets connus presentent cependant le desavantage 
de former xin ensemble rigide sujet axix fissures 
provenant du jeu naturel du bois, 

5 La presenile invention a pour but d'eviter 

les inconvenients susdits et propose un procede pour 
confectionner un parquet presentant une surface d*usure 
extr§raement dure, mais suffisamment souple que pour 
absorber des chocs, une adherance minime des salissures 
10 sans Stre trop lisse, ainsi qu'une excellente isolation 
thermique et phonique. 

Le procede suivant l 1 invention est essentielle- 
ment caracteris<§ par le fait qu'on prevoit pour chacun des 
15 blocs, des arStes rodees, de maniere a soustraire a la 

vue les interstices £ventuels separant deux blocs adjacents # 

Suivant une particularity de l f invention, on 
recouvre le sous-plancher d'une couche eventuellement etanche 
20 d'amortissement et d f isolation thermique et acoustique en 
matiere r^siliente et £lastique, sur laquelle on fixe les 
blocs de bois susdits en collant la face inferieure de 
chacun des blocs sur ladite couche d'amortissement a l'aide . 
d f une colle elastique. 

25 

On realise avantageusement des elements 
preassembl^s en' dalles amovibles, en assemblant un nombre 
determine de blocs de bois sur une semelle elastique 
decoupee aux dimensions requises, que l'on pose sur le 
30 sous-plancher. 
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Dans un mode de mise en oeuvre particulier 
du procede" suivant 1« invention, on recouvre la couche 
d'amortisseraent d'une tram sensiblement inextensible. 

On prevoit alors pour chacun des blocs des 
aretes horizontales inferieures et superieures rodees. 

L» invention cone erne egaleraent un revetement 
de sol confectionne selon le precede decrit ci-dessous, 
ce revetement etant essentiellement caracterise en ce 
qu'il comporte des blocs a parois laterales lisses 
poses sur une couche d'amortisseraent, plus particulie- 
rement en mousse de polyethylene expansee. 

15 D'autres particularity s et details de 

1' invention apparaitront au cours de la description detaillee 
d'une forme particuliere de realisation d'un revStement 
de sol suivant 1' invention, illustree par les dessins 
suivant s. 
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20 



Dans ces dessins 



25 



- la figure 1 est une vue en elevation laterale d'un 
parquet suivant 1' invention; 
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- la figure 2 illustre les propri£t£s tlastiques du 
parquet montrdes a la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue analogue a la figure 1 d'un 
parquet dont la couche d 1 amort is seme nt est munie 

5 d ! une trame sensAblement inextensible ; 

- la figure 4 montre un element de pose prefabriqu£ 
muni d'une couche d f amort issement. 

Dans ces figures, les mfimes notations de reference 
designent des Elements identiques ou analogues. 

10 Comme lllustrt a la figure 1, le parquet suivant 

l 1 invention se compose de blocs, dalles ou paves 1, 
le plus souvent en bois ou en matiere synthetique, 
qui recouvrent une couche d ! amortissement 2 de mati&re 
resiliente et elastique. Ces blocs 1 presentent une 

15 forme parallelipip£dique a parois laterales 3 lisses, 
c f est-a-dire demunies de languettes ou rainures 
laterales, 

Ces blocs 1 sont fix6s a la couche d f amortissement 2 
en matiere resiliente et Elastique par collage de leur 

20 face infer ieure 4. On veille k ce qu f il n'y ait pas 

de colle ni entrave sur les parois laterales 3 de chaque 
bloc, Cette couche d'amortissement 2 est avantageusement 
constitute de mousse. 

II en rtsulte une £lasticit£ ponctuelle i quand le 

25 bloc 1 subit une pression en surface, il comprime la 

mousse et s'y enfonce dans une mesure directement pro- 
portionnelle a la force de ladite pression et inverst- 
ment proportionnelle k la resistance de la mousse et 
aux dimensions de la face de contre-parement 4 du bloc 1 . 

30 La profondeur d f enfoncement admissible des blocs 

est principalement rtglable par le choix de density 
de la mousse et des dimensions des blocs, choix qui 
se fait en fonction des forces de compression 
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previsibles pour chaque utilisation du systeme. 

De preference, on met en oeuvre des blocs dont 
les arfites sont Iggerement rod£es, de maniere a ce 
qu'elles ne soient pas coupantes. En outre , on 
dispose avantageusement la fibre du bbis verticale- 
10 ment ou obliquement de maniere a £viter les <§chardes f 
ce qui rend le parquet plus sCtr dans une salle de 
sport ou de gymnastique. 

Pour £viter des discontinuity brutales a la 
surface du parquet, on prevoit d'interposer entre la 

15 couche d'amortissement 2 et les blocs 1, une trame 

inextensible 5. De ce fait, lorsque des blocs 1 sont 
enfonc£s sous des charges ponctuellement localisees 
sur lesdits blocs, ceux-ci abaissent la trame 5 
autour d f eux, la trame 5 entralne les blocs adjacents 1 1 

20 des blocs charges et comprime la mousse selon un plan 
incline autour du point charge. II se forme une pente 
qui relie les blocs enfonc£s au niveau g£n£ral du 
parquet. 

Ce film inextensible rend done le parquet plus 
25 sftr, puisqu'il empfiche la formation, entre des blocs 
adjacents, d'une discontinuity brutale sur laquelle 
on pourrait tr^bucher. 

En outre, ladite trame renforce la mousse et 
pr^vient les dechirures dans celle-ci. 
50 Si la couche d 'amortissement 2 est une mousse 

synth^tique extrudSe, elle est en principe recouverte 
d f une peau qui fait partie integrante de sa structure 
propre et dont les cellules superf icielles n'ont pas 
<§te tranchees. Dans ce cas, cette peau, beaucoup 
35 moins glastique que les cellules sous-Jacentes, 

entralne les blocs voisins dans le m§me mouvement 
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descendant. Cette solution necessite un collage des 
blocs h la mousse par une colle souple. 

Si la couche d'amortissement est par contre une 
mousse synth^tique expansde, elle comporte des cellules 
5 tranchees. 

En ce cas encore, il convient que la colle utilis£e 
soit au moins aussi £lastique que le tapis de mousse, 
afin de ne causer aucune avarie aux cellules du tapis 
durant les mouvements. 

10 Le film perform ou permeable de la trame 5-ne 

peut comporter de fils ou de fibres micro- ou macro- 
scopiquement coupants qui det^rioreraient le tapis. 

On pose les blocs legerement ecart^s et on 
remplit les joints avec une pfite translucide 6 

15 rendant les blocs solidaires . Cette pate translucide peut 
fluctuer dans les interstices en suivant les mouvements 

des blocs. Elle peut Stre a base de resines synthetiques 
ou §tre celle prevue dans le brevet beige No. 894.573. 

L f ^lasticite ponctuelle resultant de la mise en 
20 place d'une couche d f amortissement 2 est differente 
de l f £lasticit£ naturelle d f une lame de bois. 

Alors que cette derniere agit plut6t comme un 
ressort, l f £lasticit£ ponctuelle agit comme un 
amortisseur qui absorbe les chocs. En outre, l a 
25 couche d'amortissfment suivant l 1 invention procure 
une Isolation thermique et acoustique excellente. 



Suivant une particularity de l f invention, le 
30 proc^de permet d f assembler les blocs sur une dalle 
ou lg 7 d^coupd aux dimensions requises de manifere it 
former un element de pose 8 pr£f abriqu£ # Le 16 7 peut 
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eventuellement comporter une couche adhesive sur laquelle 
on applique les blocs de bois 1 . 

Les elements preassembles en dalles amovibles 
5 d'un nombre determine de blocs de bois ou les blocs isoles 

peuvent etre fixes sur ladite couche d»amortissement en 
pose libre ou colles chacun sur la couche d' amort issement 
2- ou sur le sous-plancher. lis peuvent comporter <5ventuel- 
lement chacun leur propre support 9 en matiere resiliente 
10 <§lastique. 

La semelle souple des elements preassembles 
permet une pose des dalles sur supports qui ne sont pas 
en parfait etat comme, par exemple, des chapes plus ou 

15 moins fendillees ou. abimees, ou encore sur des chapes 

destinees primltivement a des simples tapis et n'ayant 
pas la resistance mdcanique exigee pour y coller du bois 
de bout. Ces elements preassembles ne devant pas etre 
necessairement colles au support, ils peuvent done etre 

20 poses sur des panneaux plus legers que ceux utilises 

quand on colle le parquet sur le panneau-support. 

Les arStes de la face de parement sont 
avantageusement rodees ou ecoroees de maniere a soustraire 

25 a la vue les interstices eventuels separant deux blocs 

adjacents. Ces ar§tes rodees jouent le role d'un chanfrein 
de planches. Elles servent a dissimuler les interstices 
eventuels entre blocs, provoques par le Jeu naturel du 
bois. Cette regularity des joints apparents sensiblement 

30 identiques sur toute la surface du parquet, procure un 

effet de continuity de surface remarquable. 

La mise en place des Elements pr£assembl£s 
quand on les veut amovibles, se fait par simple gravity. 
35 Pour les dalles minces ou legeres, on utilise de pr«§f<5rence 

une colle detachable. Pour enlever une dalle, on la 

OMM 
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soulfeve avec une ventouse . 

Le precede suivant V invention off re les 
avantages suivants : 
5 suppression des encadrements m^talliques visibles des 
planches surSlevees amovibles; 

possibility de realiser les dalles amovibles du support 
sureleve en mat^riau bon march<§; 

suppression du sertissage de paves de bois dans des 
10 " cadres m^talliques; 

souplesse d 1 utilisation partout oil un acces frequent aux 

conduites £lectriques et tuyaux de chauffage est exig£; 

possibility de remplacer une ou plusieurs dalles; 

embellissement avec l f usure; 
15 absence d'Schardes; 

isolant acoustique; 

haute resistance k l f ecrasement; 

sensation elastique; 

isolant thermique; 
20 pose facile et rapide. 

II est Evident que la presente invention 
n*est pas limit£e aux procedes ni aux formes de 
realisation d^crits ci-dessus. Ceux-ci peuvent en 
25 effet faire l'objet de nombreuses modifications sans 
pour autant sortir du cadre de l 1 invention* 
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REVENDICATIONS 

-j 9 Proc£de§ pour conf ectionner un parquet 

Sl partir de blocs de bois de bout ou de biais, de 
5 manifere k ce que la fibre de bois soit sensiblement 

verticale ou oblique, que l'on fixe sur un sous-plancher 
sensiblement plan, caracterise en ce qu'on prevoit pour 
chacun des blocs des arStes rod^es, de manifere h soustraire 
h la vue. les interstices eventuels s£parant deux blocS 
10 adjacents. 

2 # Proced£ suivant la revendication 1, 

caracterise en ce qu f on recouvre le sous-plancher 
d'une couche £ventuellement etanche d f amort is sement 
15 et d 1 isolation thermique et acoustique en mati&re 
r<§siliente et Slastique, sur laquelle on fixe les 
blocs de bois susdits en collant la face inferieure 
de chacun des blocs sur ladite couche d'amortissement 
& l'aide d'une colle elastique. 

20 

3 # Precede suivant l f une quelconque des 

revendications prec^dentes, caracterise en ce qu'on 
realise des elements pr£assembles en dalles amovibles, 
en assemblant un nombre dStermind de blocs de bois sur 
25 une semelle Elastique decoupee aux dimensions requises, 
que l'on pose sur le sous-plancher. 

4 # Procedg suivant l'une quelconque des 

revendications precedentes, caract^risd en ce qu'on 
30 recouvre la couche d'amortissement d'une trame sen- 
siblement inextensible. 
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5. Proc£d£ suivant l f une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu f on 
realise la couche d'amortissement en matiere synthetique 
que l T on extrude en couche mince. 

6. Proc£d6 suiv nt l f une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'on 
realise la couche d'amortissement en matiere synthetique 
expanse e. 

7. Parquet ou placage confectionne selon le 
proc£d£ suivant l f une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte des blocs 
de bois dont les ar&tes de parement au moins sont 
rodees. 

8. Parquet ou placage suivant la revendication 7t 
caracterise en ce que les arStes de contreparement sont 
rodees ou biseautees. 

9* Parquet ou placage suivant l'une quelconque 

des revendications 7 et 8 f caracterise en ce qu'il repose 
sur une couche d ! amortissement en mousse de polyethylene 
extrude recouverte d T une trame indechirable. 
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REVINDICATIONS MODEFEBES 
[iegues par le Bureau international le 02 juillet 1984 (02.07.84); 
revendications originates 1 et 3 modlfiees; revendications originates 2 et 4-9 

inchangdes] 

-! t Procede pour conf ectionner un parquet a partir 

de blocs de bois de bout ou de biais, dispose de raaniere a 
ce que la fibre de bois soit sensiblement verticale ou 
oblique et que l'on fixe sur un sous-plancher sensiblement 
plan, caracterise en ce qu'on prevoit pour chacun des blocs 
des arStes rodeos, destinees a dissimuler 1» amplitude 
particuliere au bois de bout, des variations d "interstices 
entre deux blocs adjacents qui sont susceptibles de glisser 
verticalement l'un par rapport a 1» autre, variations 
provenant des fluctuations hygroraetriques. 

2 . Procedd suivant la revendication 1, caracterise 

en ce qu'on recouvre le sous-plancher d'une couche even- 
tuellement etanche d'araortissement et d' isolation thermique 
et acoustique en raatiere resiliente et elastique, sur laquelle 
on fixe les blocs de bois susdits en collant la face infe- 
rieure de chacun des blocs sur ladite couche d'araortissement 
a l'aide d'une colle elastique. 

3> Procede suivant l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'on realise des elements 
preassembles en dalles amovibles, en asserablant un nombre 
determine de blocs de bois eventuellement en porte-a-faux , 
sur une semelle elastique decoupee aux dimensions requises, 
que l'on pose sur le sous-plancher. 

4 > Procede suivant l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'on recouvre la couche 
d' amort issement d'une trame sensiblement inextensible. 
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5. Proced£ suivant l , une quelconque des 
revendications pr6c£dentes f caract^risg en ce qu f on 
realise la couche d 1 amortissement en matifere synth£tique 
que l f on extrude en couche mince ♦ 

6. Proc£d£ suivant l'une quelconque des 
revendications pr£c£dentes f caracteris£ en ce qu'on 
realise la couche d 1 amortissement en matifere synthdtique 
expans^e. 



7 # Parquet ou placage confectionng selon le 

proc£d£ suivant l'une quelconque des revendications 
pr£c£dentes, caracteris£ en ce qu'il comporte des blocs 
- de bois dont les ar&tes de parement au moiiis sont 
15 rodees* 

8. Parquet ou placage suivant la revendication 7> 

caracterise en ce que les ar&tes de contreparement sont 
rod£es ou biseaut£es 0 



S. Parquet ou placage suivant l f une quelconque 

des revendications 7 et Q f caract£ris£ en ce qu'il repose 
sur une couche d f amortissement en mousse de polyethylene 
extrudd recouverte d'une trame indechirable • 
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